Accessori
Accessories

CUSPIDI TEMPRATI PER GRIFFE
HARD INSERTS

» UGE 10 - ART. 3585

Esempio d’'impiego
Usage example
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P UGE 20 - ART. 3586 Esempio d'impiego
Usage example
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D ART. 3588 Disegno tecnico
Fresa necessaria per creare sede Technical drawing

per inserimento UGE 20
Milling cutter required to create a
suitable recess to install UGE 20
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Morsetti e griffe per autocentranti Chuck jaws

» UGE 30 - ART. 3587 Esempio d'impiego
Usage example
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Peso Kg
CAD. PZ
Weight Kg
per piece
3531 6 10 M3 0,016
3532 8 12 M 4 0,038
3533 10 14 M5 0,036
3534 12 16 M6 0,036
3535 12,7 16 M6 0,075

» UGE 50
AN
, A
| = % Peso Kg
T\ Di ’*'“ CAD. PZ
XA v OdD Weight Kg
LWA | per piece
B ‘ PT20-1010 23 0,008
PT20-1210 3 0,010
PT20-2010 20 10 M6 3 0,030
— PT20-2510| 25 10 M6 3 0,043
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